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Skarvé vch
forma linor

— precis som

du vill ha dem,
med Asbjorns
hjilp

Nu kommer antligen gamla linor
och »felkop« till nytta. Det finns
dtskilligt med plast som gommer
sig i garderober och skrymslen.
De flesta av oss har linor for en
hel del pengar, sont av olika skil
inte anviinds. Ar plasten krack-
elerad sd i det forstds bara att
kassera linan, den har tjdnat ut —
men av flera linor kan du nu
sjilv konstruera nya efter givna
forebilder eller utifrdn egna ideer.
En sadan lyx skulle inte minga
ha rid med om det handlade om
att kdpa nytt.

Asbjorn Storgien har klippt och
skarvat med smiiltfogar och an-
vint sina nya konstruktioner fli-
tigt under ett par drs intensivt
fiske — och de hiller mdttet i alla
avseenden.

Det enda du behdver skaffa ir
lite krympslang och en virmepi-
stol for ett par hundringar.

Fortsittning nista uppslag
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Skarva och forma linor ...
Fortsiittning frin foregdende uppslag

Man behéver krympslang i tva diametrar, cirka 3 och 6 mm.
Materialet séljes under namnet Polyolefin och anvédnds av
elektriker som isolering pa stromférande ledningar, det mark-
nadsfors i Sverige av foretaget ELFA (www.elfa.se).

Asbjern Storgien, vilkand laxfiskare fran Orkanger vid Ork-
las mynning, berdttar entusiastiskt att han skarvat och anvént
atskilliga linor under en tvadrsperiod och dnnu inte noterat svag-
heter hos skarvarna efter flitig anvandning — och det &r verkli-
gen inte ménga som flugfiskar lika mycket som Asbjern. Det &r
faktiskt sd, sager han, att om man férsoker dra av den skarvade
linan sa gar den hellre av ndgon annanstans &n vid skarven.

1. Skarvning av tvé fluglinor.

Anvand en skarp kniv och snedskar lindndarna som skall fogas
samman. Skér till en bit plastslang, cirka 10 cm av den i 6 mm
diameter. Trd in lindndarna i slangen fran varsitt hall sa att de
ligger om lott 7-8 cm. Slangen bor tdcka linorna med ungefdr
en centimeters marginal utanfor skarvfogen for att skydda
linorna mot stark varme.

2-3. Smiéiltprocessen.

Investera i en varmepistol, en sddan kostar inte mer &n 150200
kr och haller ldnge. Stdll in pistolen pa ungefér 400 grader till
att borja med och prova dig fram. Borja med att varma vid
slangens mitt, sa pressas luften jamnt ut at sidorna allt eftersom
coatingen smaélter samman. Var uppmaérksam pé att coatingen
helt smélter ihop — kommer du for nédra vdarmekallan blir skar-
ven brunbrind och det &r bara att borja om igen.

3-4. Rullning av fogen.

Efter hand som coatingen i skarven mjuknar och smaélter sam-
man ska den rullas mellan fingrarna for att bli s tunn och tat
som mojligt. Arbeta kraftfullt, trots att du garanterat branner
dig lite om fingrarna, for att skydda fingrarna mot viarmen kan
du anvanda tunna handskar.

5. Fardigsmalt fog och klart for att avldgsna krympslangen.

6. Anvind en vass kniv eller sax och skér eller klipp i &nden pa
slangen en till ett par centimeter, sa att du far tag att riva bort
hela slangen. Det dr viktigt att skarven fatt svalna helt innan
du gor detta.

7. Linfogen ér klar.

Ar du inte n6jd med resultatet kan du trd pa ett nytt stycke
slang och fortsédtta smalta och bearbeta tills resultatet ar till-
fredsstéllande.

8. Samma process som ovan men med coatingen pa skjutlinan
skarvad till klumpen. Diametern pa slangen som anvénds till
denna fogen dr 3 mm. Resultatet &r en perfekt 6vergang som
man inte mérker i sporingarna.

9. Har en 6gla pa fluglinan, avsedd f6r koppling mot tafsen,
Klar f6r sammansmaltning. Anvédnd 3 mm slang.

10. Fardigt resultat, 6glan pa fluglinans spets &r klar.

11. Visar hur man gor en 6gla pa linklumpen som skall kopp-
las mot skjutlina. Anvand en bit, cirka 15 cm, coated skjutlina
och trad den dubbelvikt in i slangen tillsammans med klump-
dnden, som bilden visar. Genomfér smaltningsproceduren.

12. Fardig ogla for koppling fran linklumpens bakre dnde.
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Linspets mot tafs 10.

Tva fluglinedelar skarvade 7.

Coating pa skjutlina skarvad till klumpen 8. Linklump mot skjutlina 12.




